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Epoxyschicht
Chemikalienresistent

Selbstnivellierendes, chemikalienbestandiges
Epoxid

Watco hat eine hochentwickelte Formel herausgebracht, welche unsere Epoyschicht
Ultra zu einer Klasse fir sich macht. Dieses selbstnivellierende Epoxidharz hinterlasst
eine glatte, hochglanzende, leicht zu reinigende Oberflache.

Diese Beschichtung wird tblicherweise in 1-2 mm Stéarke gestrichen. Unsere
Epoxyschicht Ultra besitzt eine gute Chemikalienbestandigkeit gegen

allgemeine Chemikalien. Um dies zu verbessern, wurde unsere Epoxyschicht
Chemikalienresistent entwickelt. Sie widersteht auch starkeren, chemischen
Belastungen.

Alle Produktvarianten tragen nun das CE-Zeichen nach EN 1504-2 und liefern
Testergebnisse in den Bereichen Abrieb-, Kratz- und Schlagfestigkeit, sowie fur
Haftung und Hartegrad.

FARBEN

Hellgrau Grau

Muster sind auf Anfrage erhéltlich.
An dieser Stelle kann fir eine 100% Farbgleichheit keine Garantie
libernommen werden.

Einsatzbereiche:

+ Produktionsstatten
+ Lagerhallen

+ Ausstellungsraume
+ Werkstatten

+ Reinraume

Eigenschaften:

« Revolutionéres, hochleistungsfahiges,
selbstnivellierendes Epoxidharz

- Besonders Verschleils- und Abriebfest bei
1-2 mm Schichtdicke

+ Sehr leicht zu reinigen

- Exzellente bestandigkeit gegen Ol und
generelle Chemikalien

+ Epoxyschicht Chemikalienresistent besitzt
eine aulerordentliche Bestandigkeit
gegen aggressive Chemikalien

« Perfekt fUr Bereiche in denen besonders
hoher Wert auf Hygiene und Sauberkeit
gelegt wird

- Leistungsfahigkeit durch ISO-Tests
nachgewiesen gemal’ CE Kennzeichen
EN-1504-2

+ Epoxyschicht und Epoxyschicht
Chemikalienresistent kdnnen mit
Epoxyguard Premium Anti-Rutsch und
Chemi-Coat gestrichen werden, fiir eine
rutschfestere Beschichtung

Sie benotigen Hilfe? Sprechen Sie mit einem unserer Berater.

Unser Experten-Team ist jederzeit fiir Sie da und untersttitzt Sie gerne bei der Durchfiihrung lhres Projekts. Wir flihren Sie
Schritt flr Schritt durch die Vorbereitung und Anwendung von Epoxyschicht Ultra, Epoxyschicht Chemikalienresistent.

Kontaktieren Sie unser Team unter 02162 530 17 17.

(Werktags Mo. - Do. 7:30 - 17:00 Uhr; Fr. 7:30 - 14:00 Uhr)

Watco GmbH, Krankelsweg 14, D-41748 Viersen Tel: 02162/530 17 17 www.www.watco.de E-mail: info@watco.de
Watco GmbH, Wassergasse 28, MBE-220 A-1030 Wien Tel: 01/310 09 10 www.www.watco.de E-mail: info@watco.at



watco

Epoxyschicht Chemikalienresistent

G Untergrundvorbereitung

Blanker Beton - Entfernen Sie jegliche Staub-, Schmutz- und Fettablagerungen mit dem Watco Zemprep. Watco Zemprep atzt den
glatten, blanken Beton an, um die Haftung des Anstriches zu verbessern. Spulen Sie die Oberflache mit klarem Wasser ab und lassen
dann die Oberflache trocknen (48 Stunden). Flr das Entfernen schwererer Verunreinigungen, nutzen Sie unseren Tiefenreinigenden
Entfetter.

Neuer Beton — Neuer Beton sollte mindestens 8 Wochen alt sein. Sollte der Boden vorher gestrichen werden, muss eine
Vorbehandlung mit einer Grundierung fir neuen Beton vorgenommen werden. Danach sollte die Oberflache mit Watco Zemprep
behandelt werden.

Gestrichene Oberflichen — Schleifen Sie die Oberflache an und entfernen Sie alle losen Partikel. Uberpriifen Sie die Haftung der
tibrigen Farbe. Watco Bio Defett kann verwendet werden, um Ol- und Fettriickstédnde von lackierten Flachen zu entfernen.
Instandhaltung — Risse und kleine Lécher kénnen zuvor mit unserem Concrex Feinflller ausgebessert werden. Unser Concrex
Carbon Fibre sollte bei groleren Lochern und Unebenheiten verwendet werden. Ist der Boden generell uneben, sollte

Flowtop vor dem Auftragen der Epoxyschicht Chemikalienresistenz aufgetragen werden.

Vorbehandlung — Nutzen Sie unseren 4-Stunden Epoxid Grundierer flr texturierte, stark saugende Untergriinde. Dies beugt dem
Auftreten von Luftblasen wahrend des Anstrichs vor.

e Anmischen

Entfernen Sie alle drei Komponenten aus dem Eimer. Rihren Sie zuerst das farbige Harz und anschlieiend den farblosen Harter
kontinuierlich um. Geben Sie nun das Harz in den aulieren Eimer. Nutzen Sie hierzu einen Rihrstab oder einen langsamen,
elektrischen Rihraufsatz. Mischen Sie langsam den Harter dazu. Anschlielend kann das Puder beigemischt werden. Ruhren Sie nun
alles 2-3 Minuten zusammen, bis eine gleichmalige Farbe und Konsistenz erreicht wird.

Wichtig: Einmal angemischt, entsteht eine chemische Reaktion, welche Hitze erzeugt. Daher sollte das Produkt umgehend
verarbeitet werden.

e Anwendung

Bitte schauen Sie sich vor der Anwendung das entsprechende Video auf www.watco.de an. Beste Ergebnisse werden bei warmen

und trockenen Konditionen (mindestens 15°C). Kalte Untergriinde lassen die Beschichtung zéher werden. Teilen Sie die Flache in 5 m?
Segmente ein. Tragen Sie die Beschichtung mit der gezahnten Rakel in 1-2 mm Schichtdicke auf. Nutzen Sie danach den Stachelroller
um auftretende Luftblasen zu vermeiden. Je 5 m? Segment sind ca. 15-20 Minuten Zeit eingeplant. Nach mehr als 20 Minuten sollte der
Stachelroller auf der Flache nicht mehr verwendet werden. Nagelschuhe (ebenfalls bei Watco erhéltlich) sollten getragen werden, falls
die Flache wahrend des Auftragens begangen werden muss. In den ersten 7 Tagen nach dem Auftragen, darf die Beschichtung nicht
mit Wasser oder jeglichen Chemikalien in Kontakt kommen.

0 Sicherheit

Sicherheitsdatenblatter sind auf Anfrage erhaltlich.

e Bestellung

Verfligbar direkt Uber Watco GmbH und durch deren Vertreter weltweit. Alle verkauften Watco Produkte unterliegen den
Geschaftsbedingungen der Firma. Der Hersteller und seine Handelsvertreter werden oft nach moglichen Anwendungen von Watco
Produkten befragt, die sich von denen in den Datenblattern beschriebenen unterscheiden. Obwohl in solchen Fallen der Hersteller
als auch seine Handelsvertreter stets um einen hilfreichen und konstruktiven Rat bemiiht sind, kann der Hersteller fiir die Ergebnisse
solcher Anwendungen keine Haftung bernehmen, es sei denn, dass sie spezifisch und schriftlich von Watco bestatigt wurden.
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Epoxyschicht Chemikalienresistent

Spezifikation

Zusammensetzung
Anzahl der Komponenten
Finish

Vorbehandlung

Anzahl der Anstriche
Schichtdicke trocken
Schichtdicke nass
Gebrauch

Werkzeug

Minimale Anwendungs-
temperatur

Geeignet fiir

GroRe

Verbrauch

Topfzeit

Reinigung der Werkzeuge
Haltbarkeit

Reinigung des Bodens

Lagerung

Einschrankungen

Feststoffreiches Epoxidharz.

Ix Harz, 1x Harter und 1x Pulver.

Hochglanzend, glatt, selbstnivellierend.

Genaue Informationen finden Sie auf der Riickseite im Bereich Grundierung.
.

1-2mm.

1-2 mm.

Innen.

Gezahnte Rakel, Stachelroller, Nagelschuhe.

Luft: 15°C,
Boden: 10°C.

Beton, gut haftende Farbe.
20 kg

10 m? je Anstrich bei T mm Dicke. 5 m? je Anstrich bei 2 mm Dicke. Dickere Anstriche verringern die Reichweite
(max. 5 mm Schichtdicke).

25 Minuten bei Uber 20°C.

Werkzeuge sollten nach dem Gebrauch entsorgt werden.

24 Monate in original verschlossenen Dosen.

Mildes, neutrales Reinigungsmittel. Watco Protect Range ist ideal. Nicht Dampfreinigen.

Lagern Sie die Beschichtung bei 15-25°C fir mindestens 8 Stunden vor Gebrauch. Darf nicht mit Frost in
Kontakt kommen.

Nicht auf feuchten Oberflachen Auftragen. Fir die meisten selbstnivellierenden Produkte ungeeignet. Auftragen
auf Watco Flowtop ist moglich.

Hartezeit (Bodentemperatur)

Uberstreichbar in Handtrocken in Leichter Verkehr* Schwerer Verkehr**
10°C 16 Stunden 12 Stunden 24 Stunden 48 Stunden
20°C 16 Stunden 8 Stunden 16 Stunden 48 Stunden
30°C 12 Stunden 6 Stunde 16 Stunden 24 Stunden

Vollsténdige Chemikalienresistenz wird in der Regel nach 7 Tagen erreicht. Bei Temperaturen von weniger als 0°C erst nach 14 Tagen.

*Fulgangerverkehr

**Autos, Palettenhubwagen
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Testergebnisse

\\\\ Abriebfestigkeit 3000mg——»0mg Flexibilitat 3BMM—— 2 mm
150 5470-1 Niedrig —— »Hoch 150 1519 Niedrig——— » Hoch
ABRIEB- Mit dem Taber Abraser FLEXI- Mit einem Dorn-Flex-Tester
FESTIGKEIT lssst sich d BILITAT den Elastizitat Haft
1SO 5470-1 Aass Elc'd ert ; 150 1519 we(; Denh as |zd|ai: ab ung
riebwiderstan und Dehnung der Farbe
verschiedenster bestimmt.
Materialien ermitteln.
3000 muss unterschritten
werden um ein CE
Kennzeichen zu erhalten.
Schlagfestigkeit Klasse 1 >4 Nm Oberflachenglanz Matt 0-25%

1S0 6272

Die Kratzfestigkeit wird
mit einem Sklerometer
und der Widerstand in
Newton gemessen. 1 N ist
der niedrigste Widerstand,
20 N ist der hochste.

SCHLAG-
FESTIGHEIT
IS0 6272

Eine der Moglichkeiten,
wie er gemessen werden
kann, ist ein optisches
Glanzmessgerat.

Klasse 2 > 10 Nm
Klasse 3 >20 Nm

Seidenmatt 26-40%
Leicht glanzend 41-69%
Glanzend 70-85%
Hochglanz >86%

OBERFLACHEN-
GLANZ

CHEMIKALIEN-
RESISTENZ
Epoxyschicht:
SEHRGUT
Chemikalienresistent
AUSGEZEICHNET

Kratzfestigkeit IN—— » 20N Chemikalienresistenz Benzin, Diesel, Treibstoff, Xylol,
“ 1SO 4586-2 Niedrig — » Hoch Die Chemikalienresistenz  Ammoniak, Terpentinersatz,
Die Kratzfestigkeit wird kann wie folgt bewertet Bleichmittel, Frostschutzmittel,

KRATZ
FESTIGKEIT
1SO 4586-2

Hydraulikdl, Natronlauge,
Reinigungsmittel.

werden: Exzellent, Sehr gut,
Gut oder Limitiert.

mit einem Sklerometer
und der Widerstand in
Newton gemessen. 1 N ist
der niedrigste Widerstand,
20 N ist der hochste.

=

HAFT-TEST
ISO 2409

Haft-Test
1SO 2409

Die Cross-Cut-Methode.
Klasse 0O ist die beste
Bewertung und die Skala
reicht bis Klasse 5, die den
niedrigsten Haftungsgrad
darstellt.

Haft-Test
EN 1542

Klasse:
5 432 1>
Niedrig Hoch

>2 MPa (Nmm?)

WASSERDURCH-
LASSIGKEIT
EN 1062-3

Wasserdurchlassigkeit
EN 1062-3

Um die CE-Kennzeichnung
zu bestehen, muss weniger
als 0,1 kg Wasseraufnahme
pro Quadratmeter
vorhanden sein.

Wolff-Wilborn
Harte Test

CE Kennzeichen

Kritischer Wert:

< 0,1 kg/m?/(24 h)°®
Wie——- Wy W,
Niedrig —— > Hoch

HB » 9H

= Test bestanden Weich —— > Hart

=
HAFT-TEST
EN 1542

2,3 MPa/Nmm?

Die Adhasion wird in
MegaPascal (MPa)

oder Newton Millimeter
im Quadrat (Nmm?)
ausgedrickt. Um die
CE-zeichnungs
anforderungen

zu erfillen, mussen die
Ergebnisse 2 Megapascal
Uberschreiten.

Der ,Bleistifttest” bestimmt
die Harte der Beschichtung.
Ein 9H-Wert ist das Maf fir
die harteste Beschichtung,
HB ist das weichste.

Konformitatserklarung

(| EN1504-2 ] BREEAM - VOC LEVEL (] 15016000 - REACH
EN1504- 2 Dieses BREEAM KONFORM voC NeRloel Die Loi REACH KONFORM

Kennzeichen KONFORM (fiir LEVEL s Grenelle’ KONFOR M
zeigt, dass die Renovierunaen 5 g/Liter Messung zum

c € Beschichtung gen) SEURSERING VOC Gehalt J
alle nétigen innerhalb
Tests flr ein eines
CE-Zeichen Gebaudes.
bestanden hat. A+ ist der

Bestwert.
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